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一、基础信息

	单位名称
	山西兰花科技创业股份有限公司化工分公司

	组织机构代码
	11120013—6

	法定代表人
	郝跃洲

	生产地址
	山西省晋城市泽州县巴公工业园区

	联系方式
	0356-3892251

	生产经营和管理服务主要内容
	液氨、甲醇、尿素制造

	产品
	尿素、工业甲醇

	规模
	8万吨/年合成氨、13万吨/年尿素


二、排污信息
	污染物名称
	废气污染物：颗粒物、SO2、氮氧化物

	
	废水污染物：氨氮、COD、SS、PH、氰化物、挥发酚、石油类、硫化物、总磷、总氮

	排放方式
	连续性排放

	排放口数量

及分布
	废气排放口4个：35吨锅炉烟囱1个、20吨锅炉烟囱1个、吹风气烟囱2个

	
	废水排放口1个：总排口

	排放

浓度
	35吨锅炉
	烟尘：9.16mg/m3；二氧化硫：43.5mg/m3；氮氧化物：314.05mg/m3；

	
	废水
	氨氮：3.65mg/L；COD：15.63mg/L。

	排放总量
	废气
	颗粒物：90.69吨

	
	
	SO2:103.56吨

	
	
	氮氧化物：285.58吨

	排放总量
	废水
	COD：6.12吨

	
	
	氨氮：0.69吨

	超标排放情况
	无

	执行

标准
	35吨锅炉执行

GB13271-2014
	颗粒物：80 mg/m3
	吹风气执行

GB16297-1996
	颗粒物：120mg/m3

	
	
	SO2: 400 mg/m3
	
	SO2:550mg/m3

	
	
	氮氧化物：400 mg/m3
	备注
	1#、2#吹风气执行标准一致

	
	20吨锅炉执行

GB13271-2014
	颗粒物：80 mg/m3
	
	

	
	
	SO2: 400 mg/m3
	
	

	
	
	氮氧化物：400 mg/m3
	
	

	
	废水排放执行GB13458－2013
	PH：6-9
	COD：200mg/L

	
	
	氨氮：50 mg/L
	悬浮物：100 mg/L

	
	
	总氮：60 mg/L
	总磷：1.5 mg/L

	
	
	氰化物：0.2 mg/L
	挥发酚：0.1mg/L

	
	
	硫化物：0.5 mg/L
	石油类：3 mg/L

	核定排放

总量
	烟尘：91.59吨/年

	
	SO2：121吨/年

	
	氮氧化物：302吨/年

	
	COD：50.07吨/年

	
	氨氮：20.82吨/年


三、污染防治设施建设和运行情况

	类型
	序号
	产生源
	污染物

名称
	处理设施名称
	处理工艺
	处理能力
	设施

数量
	建设

位置
	建设

时间
	运行

情况

	废气
	1
	新建35t/h循环流化床锅炉
	锅炉

烟气
	电除尘
	静电除尘
	117242m3/h
	1
	35吨

锅炉
	2004.8
	运行

正常

	
	
	
	
	炉外烟气脱硫装置
	氨法脱硫
	117242m3/h
	1
	35吨

锅炉
	2012.12
	运行

正常

	废气
	2
	原有20t/h 循环流化床锅炉
	锅炉

烟气
	文丘里麻石水膜除尘器
	湿法除尘法
	71381m3/h
	1
	20吨锅炉
	1999
	运行

正常

	
	
	
	
	旋流脱硫除尘塔
	湿法除尘法
	71381m3/h
	1
	20吨锅炉
	2004.8
	运行

正常

	
	3
	1#吹风气回收
	烟气
	吹风气回收系统烟气脱硫除尘塔
	直接燃烧法
	72534m3/h
	1
	1#吹风气回收
	2004.8
	运行

正常

	
	4
	2#吹风气回收
	烟气
	吹风气回收系统烟气脱硫除尘塔
	直接燃烧法
	44004m3/h
	1
	2#吹风气回收
	2004.8
	运行

正常

	
	5
	合成放空气
	氨气
	氢回收装置
	物理处理法
	2000Nm3/h
	1
	合成车间
	2004.8
	运行

正常

	
	6
	合成驰放气
	氨气
	等压回收
	化学处理法
	2000Nm3/h
	1
	合成车间
	2004.8
	运行

正常

	
	7
	尿素造粒塔
	造粒塔尾气
	粉尘回收装置
	三段吸收分离工艺
	220000m3/h
	1
	尿素造粒塔
	2014.8
	运行

正常

	
	8
	煤堆场
	煤尘
	搭建顶棚，人工洒水
	封闭、人工洒水
	
	1
	煤场
	2004.8
	运行

正常

	废水
	1
	造气循环水
	悬浮物
	微涡流塔板澄清器
	物理处理法
	48000吨/日
	1
	脱硫车间
	2004.8
	运行

正常

	
	2
	尿素工段
	尿素工艺废水
	深度水解
	物理化学处理法
	480吨/日
	1
	尿素工段
	2004.8
	运行

正常

	噪声
	鼓引风机、压缩机、循环机、液体输送泵等
	噪声
	对大型风机安装消声器，加隔音室；对操作人员设置隔音室并配置必要的防护器材；在造气风机、造气空气放空管、尿素CO2压缩机放空管、锅炉鼓风机装设消音器，在新旧压缩厂房、循环机厂房、尿素泵房设隔音间
	21
	各岗位
	2004
	运行

正常


四、建设项目环境影响评价及其他环境保护行政许可情况

	名称
	审批时间
	批复文号
	审批单位

	环境影响评价报告书
	2004年6月22日
	晋环函【2004】249号
	山西省环境

保护局

	验收批复
	2008年4月7日
	环验【2008】20号
	山西省环境

保护局


五、突发环境事件应急预案

附突发环境事件应急预案备案登记表（新版突发环境污染事件应急预案已完成初稿编制，待评审）。

六、其他应当公开的环境信息

附化工分公司2016年自行监测方案。
排放口数量及分布情况示意图
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《突发环境事件应急预案》备案登记表

化工分公司2016年自行监测方案
2016年自行监测方案

        企业名称： 山西兰花科技创业股份有限公司化工分公司 
        编制时间：  2016 年 1 月 26 日 

山西兰花科技创业股份有限公司化工分公司

自行监测及信息公开方案

按照《国家重点监控企业自行监测及信息公开实施细则》要求，结合公司实际情况，制定本自行监测方案如下：

一、企业概况

（一）企业简介

山西兰花科技创业股份有限公司化工分公司（原巴公化肥厂，以下简称：兰花科创化工分公司）位于晋城市泽州县巴公镇工业园区，始建于1965年，是我省建厂历史最早的小氮肥企业，原设计生产能力为年产5000吨合成氨，1998年并入山西兰花科技创业股份有限公司前达到年产2.5万吨合成氨生产能力。1999年至2001年，兰花科创化工分公司投资先后完成了4.5万吨合成氨项目、2万吨甲醇项目技改，2003年至2005年，先后进行了8万吨合成氨和13万吨尿素项目技改，并于2008年4月7日，由省环保厅环验[2008]20号文批复我公司通过竣工环境保护验收。
近年来，兰花科创化工分公司始终坚持科学发展观，通过管理创新和技术进步，不断提升企业的市场竞争能力。目前，企业拥有固定资产3亿元，已达到年产12万吨合成氨、20万吨尿素的生产能力。企业员工783人，其中，大中专以上学历人员496人占63%，各类专业技术人员占35%。2007年获得山西省安全质量标准化二级企业，2010年、2011年连续两年被晋城市政府评为“和谐企业”。

同时，兰花科创化工分公司努力营造有自己特色的企业文化，确立了“安全、环保、优质、稳产、低耗”的生产管理方针和“苦练内功、规范管理、创新发展、节能高效”的经营理念，树立了“一步到位，精益求精”的工作作风，营造了良好内部环境，有力地促进了企业的持续健康发展。

（二）介绍企业污染物治理及排放状况

1、企业废水处理设施建设情况见下表1

表1   全厂现有废水环保设施

	配套的主体工程
	环保设施（措施）名称
	规格型号
	数量

	锅炉
	原有20t/h 循环流化床锅炉
	除尘水循环沉淀池
	2×6×2m
2×4×2m
6×1.5×2m
	2

2

1

	造气
	造气循环水
	沉淀池

微涡流塔板澄清器
	25×5×5m
φ22000×11000
	2

1

	脱硫
	脱硫冷却水
	循环水池
	5×5×3m
	2

	压缩合成
	压缩、合成工段
	废油隔油池
	5×2×2 m
2×2×2 m
3×2×2 m
4×2×2 m
4×2×2 m
	1

1

1

1

1

	
	
	废油回收
	TYA-20
	1

	
	
	综合循环水
	0#北9×9×4 m
2#8×6×5 m
3#5×2×2 m
4#6×2×2 m
	1

1

1

1

	
	
	脱碳循环水
	11×9×5m

11×11×5m
	1

1

	甲醇
	非正常排放
	事故槽
	750m3
	1

	尿素
	尿素循环回收
	深度水解装置
	φ1500×36895
	1

	
	非正常排放
	事故槽
	100m3
200m3
1500m3
	1

1

1

	
	尿素循环水
	尿素循环水池
	25×13×2m
	1

	脱碳
	脱碳循环水
	高效纤维球过滤器
	φ3200×5150
	1

	总排
	总排废水
	巴公工业区污水处理厂
	30000吨/日
	1


2、企业噪声污染防治措施

针对具体情况，在MD机总放空管、H8机总放空管、35T锅炉鼓风机进口、20T锅炉鼓风机进口、二氧化碳机总放空管、造气风机进口、变换放空管安装了消音器，在尿素泵房、氨合成循环机、压缩工段、综合水泵房等不同岗位设置隔音室，对一脱管道上使用隔音棉材料并设置隔音墙，总共设有隔音设施27套，消音器16套，从而大大改善职工工作环境，保护了员工身体健康。

3、企业废水、噪声污染物排放方式及排放口数量见下表2

表2   污染来源及治理措施

	类型
	序号
	污染来源
	污染物名称
	主要(污染)成分
	治理措施及效果
	最终排放源

	废水
	1
	造气洗气塔
	造气洗气水
	SS、S2－、挥发酚、氰化物、NH3－N
	采用沉淀池初沉、微涡流塔板澄清器澄清、凉水塔冷却处理后，返回造气循环水系统。不外排
	不外排

	
	2
	20吨锅炉除尘器
	锅炉除尘水
	SS
	锅炉除尘水经沉淀循环使用，不外排
	不外排

	
	3
	脱硫冷却塔
	脱硫冷却、洗涤水
	夹带有少量栲胶碱液及氨
	洗涤水经凉水塔冷却后循环使用，少量洗涤水补充到造气循环水中。
	不外排

	
	4
	甲醇精馏塔
	精馏残液
	甲醇、二甲醚等
	作为造气夹套锅炉的补充水，不排放
	不外排

	
	5
	尿素工段
	尿素工艺废水
	NH3－N、尿素
	尿素深度水解液作为造气夹套锅炉补充水
	不外排

	
	6
	尿素装置
	无组织排放
	NH3－N、尿素
	1、严格控制操作条件，加强管理，降低尿素装置无组织排放；

2、建设（100+200）m3地池，并与碳铵液槽连接作为事故废水收集池。
	不外排

	
	
	
	停车热洗水
	NH3－N、尿素
	排入碳铵液槽或地池，送深度水解
	不外排

	
	7
	氨泵
	无组织泄漏
	NH3
	将液氨泵用一表液水封，水封水送入碳铵液槽，送深度水解
	不外排

	
	8
	气水分离器
	气水分离排污
	NH3－N、油
	将设备排污经隔油池分离，上层油送油回收站。含氨废水用泵送到35T锅炉电除尘用于除尘增湿。
	不外排

	
	9
	脱盐水站
	浓相水
	含盐类物质
	直接排放
	总排口

	废水
	10
	设备冷却
	间接冷却水
	含盐类物质
	凉水塔冷却后循环使用，部分循环水经纤维球旁滤器过滤后返回循环水系统，少量循环水排污水外排。
	总排口

	
	11
	全厂地面冲洗生活、化验污水
	地面冲洗水
	
	直接排放。化验水回收增湿锅炉用煤
	总排口

	
	12
	总排废水
	
	
	经巴公工业区污水处理厂处理后排入巴公河
	巴公河

	噪声
	13
	鼓引风机、压缩机、循环机、液体输送泵等
	噪声
	
	对大型风机安装消声器，加隔音室；对操作人员设置隔音室并配置必要的防护器材；在造气风机、造气空气放空管、尿素CO2压缩机放空管、锅炉鼓风机装设消音器，在新旧压缩厂房、循环机厂房、尿素泵房设隔音间
	


（三）企业自行监测责任部门及人员、仪器配置情况
为确保分公司水污染源监测工作扎实有效开展，由中心化验室专门对各污染源进行监测。

分公司中心化验室建有化验室检验和试验管理制度、化验室药品管理制度、计量仪器管理制度、毒品保管、使用、处理制度、易制毒化学品管理制度和废液处理规定等制度。分公司中心化验室配有8名自测工作人员，每天指定专人专门按时检测分公司各分排口和总排口废水排放情况。

分公司环保科对负责日常监测工作进行监督管理。

为保证所采集样品的代表性，真实反映废水各污染源的状况，监测人员必须在规定时间、规定采样点位采集有效样品。如有客观条件限制不能按规定采样时，需征得相关负责人的同意，并在污水监测报表中予以说明。
中心化验室负责人：梁海荣      联系电话：13753688886

环  保  科  科  长：郭建光      联系电话：13835601299

二、企业自行监测开展情况简介

1、总排废水监测情况

公司总排废水需监测项目有12项，分别是：PH、氨氮、COD、硫化物、悬浮物、流量、石油类、挥发酚、氰化物、总磷、总氮、水温。每天由分公司中心化验室对总排放口进行监测。分公司中心化验室分析的项目主要有5项：PH、氨氮、COD、悬浮物、总磷；分公司环保科自测的项目主要有2项：流量、水温；其余5项（石油类、挥发酚、氰化物、硫化物、总氮）为委托山西智诺环保科技有限公司监测项目。

2、噪声监测情况

分公司已购买有噪声监测仪器，每月由专人对厂界噪声排放情况监测一次。

三、手工监测方案

（一）废水监测方案

1、废水监测点位、监测项目及监测频次

废水取样点设在总排废水在线监测取样处。监测点位、监测项目及监测频次见表4。便于将手工监测与自动监测结果进行比对，每日1:00、8:00、10:00、12:00、14:00、16:00、17:30、20:00各取样1次。
表3  废水污染源监测内容一览表
	序号
	监测点位
	分析项目
	监测频次
	采样点

	1
	厂区总排口
	PH 
	8次/日
	总排口在线监测渠

	2
	厂区总排口
	氨氮
	8次/日
	

	3
	厂区总排口
	COD
	3次/日
	

	4
	厂区总排口
	悬浮物
	2次/月
	

	5
	厂区总排口
	总磷
	2次/月
	

	6
	厂区总排口
	硫化物
	1次/月
	

	7
	厂区总排口
	石油类
	1次/月
	

	8
	厂区总排口
	挥发酚
	1次/月
	

	9
	厂区总排口
	氰化物
	1次/月
	

	10
	厂区总排口
	总氮
	1次/月
	

	11
	厂区总排口
	水温
	1次/月
	

	12
	厂区总排口
	流量
	1次/月
	


2、监测点位示意图

在厂区平面布置图上标注清楚废水监测点位。点位必须标识清楚。需附图。


3、分析方法及使用仪器

废水污染物分析方法及使用仪器情况见表4。

表4  废水污染物分析方法及使用仪器一览表
	序号
	分析项目
	分析方法及依据
	检出限
	仪器设备名称和型号

	1
	COD
	重酪酸钾法
GB11914-89
	5mg/L
	酸式滴定管

	2
	氨氮
	纳氏试剂分光光度法

HJ 535-2009
	0.025 mg/L
	分光光度计

	3
	PH
	玻璃电极法

GB6920-86
	-
	酸度计

	4
	流量
	CJ/T3008.3-1993

巴氏槽
	-
	巴氏槽

	5
	悬浮物
	重量法

GB11901-89
	4 mg/L
	天平、烘箱

	6
	氰化物
	分光光度法

HJ 484-2009
	0.004 mg/L
	分光光度计

	7
	挥发酚
	分光光度法

HJ 503-2009
	0.01 mg/L
	分光光度计

	8
	硫化物
	亚甲基蓝比色法
GB/T16489-1996
	0.005 mg/L
	分光光度计

	9
	石油类
	红外分光光度法

HJ 637-2012
	0.04 mg/L
	红外分光光度计

	10
	总磷
	钼酸铵分光光度法

GB 11893-89
	0.01 mg/L
	分光光度计

	11
	总氮
	紫外光度法

HJ 636-2012
	0.05 mg/L
	紫外分光光度计

	12
	水温
	温度计法
	-
	温度计


4、分析结果评价标准

废水排放执行《合成氨工业水污染排放标准》（GB13458－2013）表2间接排放标准，见表5。  

          表5        废水污染物排放标准           单位：mg/L

	项目
	COD
	氨氮
	PH
	悬浮物
	石油类
	氰化物
	挥发酚
	硫化物
	总磷
	总氮

	标准值
	200
	50
	6~9
	100
	3
	0.2
	0.1
	0.5
	1.5
	60


（二）厂界噪声监测方案

1、厂界噪声监测内容

厂界噪声监测内容见表6。

表6   厂界噪声监测内容一览表
	点位布设
	监测项目
	监测频次
	监测方法及

依据
	仪器设备名称和型号
	备注

	厂区东、西、南、北共计14点
	Leq
	每季一次
	《工业企业厂界环境噪声排放标准》GB12348-2008中3类标准
	LZ824数显程式噪音计
	


2、监测点位示意图

沿厂界设14个噪声监测点，见下图。


3、厂界噪声评价标准

厂界噪声执行GB12348-2008《工业企业厂界环境噪声排放标准》Ⅲ类标准，昼间：65dB（A），夜间55dB（A）。
（三）手工监测质量保证

1、机构和人员要求：企业自测机构必须具有4名以上持有省级环境保护行政主管部门经过考核颁发的环境监测上岗证的人员，自测机构必须通过省级环境保护行政主管部门的监测资格认定。

2、监测分析方法要求：首先采用国家标准方法，在没有国标方法时，可采用行业标准方法或国家环保部推荐方法（尽可能与监督性监测方法一致）。

3、仪器要求：所有监测仪器、量具均经过质检部门检定合格并在有效期内使用。

4、水质监测分析要求：水样的采集、运输、保存、实验室分析和数据处理按照《地表水和污水监测技术规范》（HJ/T91-2002）、《地下水环境监测技术规范》（HJ/T164—2004）和《固定污染源监测质量保证与质量控制技术规范》（HJ/T373-2007）的要求进行。

5、噪声监测要求：布点、测量、气象条件按照《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）中的要求进行，数显程式噪音计（LZ824）在测量前、后必须在测量现场进行声学校准。

6、记录报告要求：现场监测和实验室分析原始记录应详细、准确、不得随意涂改。监测数据和报告经“三校”“三审”。

四、委托监测

由于仪器、设备等各方面因素，我公司有部分项目不具备监测条件，如废水中的氰化物、挥发酚、石油类、硫化物、总氮等项目委托山西智诺环保科技有限公司手工监测。
五、自行监测信息公布

（一）公布方式

1、分公司应按要求及时向市级环境保护局监测站上报自行监测信息，并在市级环境保护局网站向社会公布自行监测信息。

2、分公司通过兰花对外网站统一公布自行监测信息，便于公众知晓。

（二）公布内容

1、基础信息：企业名称、法人代表、所属行业、地理位置、生产周期、联系方式、委托监测机构名称等；

2、自行监测方案；

3、自行监测结果：全部监测点位、监测时间、污染物种类及浓度、标准限值、达标情况、超标倍数、污染物排放方式及排放去向；

4、污染源监测年度报告。

（三）公布时限

1、企业基础信息应随监测数据一并公布，基础信息、自行监测方案如有调整变化时，应于变更后的五日内公布最新内容；

2、手工监测数据应于每次监测完成后的次日公布；

3、自动监测数据应实时公布监测结果，其中废气自动监测设备为每1小时均值；

4、每年一月底前公布上年度自行监测年度报告。

山西兰花科技创业股份有限公司化工分公司  
2016年1月26日
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